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td) COMPONENTS

Egenskaper och hantering

Lamirocs LamiThin maste limmas mot ett
passande bdrarmaterial. Ju tjockare ett
laminat ar desto mer sjalvbarande blir det, sa
att det kan anvandas pa egen hand utan
béararmaterial som maste limmas och kantas.
Denna typ av laminat brukar kallas for
LamiCompact/LamiFacade.

LamiCompact/LamiFacade har en
tjocklek pa minst 2 mm och i allmanhet
dekor pa bada sidorna. Skivorna har en
homogen sammansattning, med utmarkt
dimensionsstabilitet och mekanisk styrka.
Skivor
som ar tjockare an 8 mm ar lampliga i
horisontella tillampningar med minimalt
behov av stod. De é&r slagtaliga och
fuktbestandiga samt uppfyller alla krav
enligt EN 438 och ISO 4586. Lamiroc
erbjuder vara laminatprodukter bade med
standardkvalitet och i brandklassad version.

Transport

Under transporten ar det av storsta vikt att
anvanda lastpallar med lamplig storlek som
stod for skivans hela undersida. Pallarna far
inte bojas eller ge vika utan maste vara
tillrackligt starka och stabila. Ytan pa varje
skiva maste vara fri fran smuts och
frammande féremal som annars kan tryckas
fastav stapelns tyngd och skada skivytorna.

Skivorna far inte dras eller slapas mot
varandra vid lastning och lossning, utan
ska istallet lyftas en i taget for hand eller
med hjalp av en vakuumlyft. Staplade
skivor maste goras fast sa att de inte
glider.

Forvaring

Laminatskivorna fran Lamiroc ska forvaras i
slutna lagerlokaler med normal rums-
temperaturochluftfuktighet(18-25°C och 50-
60% relativ luftfuktighet). Laminatet forblir
plant om de lagras liggande i staplar pa en
plan underlagsskiva, med kanterna i linje
medvarandra.

Underlagsskivan maste vara torr och bor
vara tackt av ett material som fungerar som
en fuktsparr och inte slapper igenom vatten.
Den 6versta skivan i varje stapel ska ocksa
tackas over med en fuktsparr/tack- skiva,
som ar tillrackligt tung for att forbli plan och
i kontakt med den 6versta laminatskivans
helayta. Forhallandena maste uppratthallas
under hela lagringstiden (oavsett om lag-
ringen sker ilagerlokal eller fabriksmiljo) och
aterstallas varje gang en skiva avlagsnas fran
enstapel.

Laminat som lagras pa ojamnt underlag

underlangretidkan deformeras.

Galler vara laminatprodukter

Det ar nastan omdjlig att atgarda denna typ
av deformation, sarskilt om skivorna ar
tjocka.

Tillverkning

Alla anvisningar for tillverkning med
LamiThin galler aven for LamiCompact/
LamiFacade och de bor hanteras pa samma
satt som dubbelsidiga element-produkter.

Allmant

LamiCompact/LamiFacade staller hogre krav
pa skarverktyg pa grund av tjockleken.
Tjockleken ger ocksad storre slitage pa
skarverktygen.

Materialet  krdver  lagre  matnings-
hastigheter an de som anvands vid kapning
av kompositskivor med yta av hogtrycks-
laminat.

Vilken matningshastighet som kravs beror
pa laminatets tjocklek och vilken kvalitet
utférandet ska ha. Verktygs-tillverkaren bor
kontaktas for att fa information om vilken
typ och kvalitet verktygseggarnas hardmetall
bor ha for att uppna bésta resultat. Om det
planeras langa produktionsserier eller
utférande med hog kvalitet kan det vara vart
att 6vervaga anvandning av Diamantverktyg.
All maskinbearbetning maste vara fri fran
punktuppvarmning pa grund av daligt
underhallna sagar och skérverktyg.

Sagning

Sagblad som anvands till sagning av
dubbelsidiga elementprodukter ar oftast
lampliga aven for sagning av LamiCompact/
LamiFacade. Sagblad som &r tunnare an 2
mm  bér inte anvandas. Flisning pa

undersidan av LamiCompact/LamiFacade
kan undvikas pa flera olika satt:

Genom att anvanda ett sagblad (rits-
klinga) for forsagning till undersidan.

Genom att anvanda en underlagsskiva
av plywood eller tra under Lami-
Compact/LamiFacade skivan.

Genom att ge sdgbladet ratt utmatnings-
vinkel genom andra hoéjdinstallning.

Profilsagning och kantning
Skivorna av  LamiCompact/LamiFacade
kravervarken kantlister eller kant-férsegling.
Oftaracker det med rensagade kanter. Med
hjalp av en CNC-fras eller handdverfras kan
man fa utféranden och kantprofiler med
Overlagsen kvalitet.

For den har typen av arbete rekommenderas
Diamantverktyg. Det ar ndstan omojligt att
helt och hallet undvika frasméarken men de
kan minimeras genom elektriskt styrd

matning av arbetsstycket och konstant
matningshastighet. Matningen av arbets-
stycket bor aldrig avbrytas under frasning
och profilering eftersom det kan orsaka
brannmarken som ar svara att fa bort.
Kanter som ska vara helt fria fran
frasmarken kan behova ytterligare slipning
eller sickling. For ytterligare forbattring av
kanterna kan man polera med stalull och
applicera silikonfri olja. Fasning eller
profilering av laminatskivornas kanter
minskar risken for kantskador.

Borrning

Borr avsedda for plastmaterial ar [dampliga
for LamiCompact/LamiFacade. Sadanborr
har en spetsvinkel 60-80° istallet for den
sedvanliga  vinkeln pa 120° for
metallborrning.

For att undvika flisning pa baksidan bor
matningshastigheten for borrhuvudet och
trycket mot arbetsstycket gradvis minskas
nar punkter for genombrott bérjar narma
sig. Arbete pa t ex plywood eller spanplatta
(stadigt underlag), ger mindre risk for
flisning.

Vid blindborrning i ytan ska hélet ha ett
djup som ger minst 1,5 mm resterande
material mellan hélets botten och skivans
undersida. Tréborrar med hardmetallspets
ger blindhal med plan och fin botten och
mindre risk att borrspetsen tranger igenom
till baksidan. Detta ger maximalt material-
djup som kan anvandas vid montering.
Kompaktlaminatskivorsomartunnarean 10
mm bor inte anvandas till montering med
blindhal.

Vid borrning parallellt med ytan
(kantborrning) maste minst 3 mm material
finnas kvar pa vardera sidan om halet.
Gangade hal kan produceras med hjalp av
gangtapp. Sjalvgangande skruvar eller
gangade massingshylsor kan  ocksa
anvandas. Beakta risk for delaminering av
kanten.

Installation

Dimensionsandringarna som kan fore-
komma med LamiCompact/LamiFacade ar
enviktig faktor som man maste ta hansyntill
vid planering av design-, tillverknings- och
installationsprocesserna. Skivan roér sig
ungefar halften sa mycket i langdriktningen
som den gor i tvarriktningen. Typiska
varden for dimensionsandringar pa grund
av externa férandringar av den relativa
luftfuktigheten ser ut pa foljande satt:

Skivans tvarriktning 2,5-3,0 mm/meter.
Skivans langdriktning 1,0-1,5 mm/meter.
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